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Appareils de Mesure de Coordonnées Multisensors
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Les Appareils de Mesure de Coordonnées

ScopeCheck®

La gamme ScopeCheck® -dite gamme "économique’- a été congue pour &tre util

Un systeme de ion de la

de construction robuste.

FlatScope®

en option vient compléter ces appareils

Le scanner FlatScope® de Werth a été congu pour un controle en série rapide, précis et
fiable, dans le cadre de la fabrication de piéces plates. Son point fort réside dans la mesure
de profils 2D complexes (par exemple, profils en caoutchouc, plastique, aluminium), ainsi que
dans la mesure de films, de cartes de circuits imprimés, de piéces de découpage fin et de
découpe laser. En scanning "par balayage", I'ensemble de la plage de mesure est scanné en
un espace-temps extrémement réduit, toutes les caractéristiques géométriques pouvant étre

ainsi évaluées entie Les plages

de mesure sont 400 x

200 et 650 x 600 mm. Des dimensions spéciales sont disponibles sur demande.

ScopeCheck®
Cet appareil de mesure de coordonnées multisensors augmente
le niveau de performance pour des mesures en environnement de
production. Avec une plage de mesure de 200 mm en axe Y, et 200,
300 ou 400 mm en axe X, les objectifs d'applications multisensors
et de mesures palettisées de plusieurs piéces sont atteints. Une
plage de mesure en Z de 200 mm et les performances uniques
de la technique multisensors de Werth font de cet appareil une
i i poly pour la mesure de
piéces de petites et de moyennes dimensions.

ScopeCheck® V

Le ScopeCheck® V de Werth Messtechnik GmbH est, par
excellence, I'appareil de mesure de coordonnées multisensors
dédié a la mesure précise de piéces a rotation symétrique
(outils, arbres, etc.). En fabrication, cette gamme d'appareils
est particuliérement utilisée pour la mesure rapide de diamétres
avec des sensors optiques, la mesure tactile de surfaces planes,
d'alésages et d'angles de dépouille et d'angles de coupe. Tous
les moyens de serrage classiques peuvent étre utilisés pour un
bridage flexible de la piéce sur I'axe de rotation. Une mesure
automatique des outils est possible, par exemple en utilisant
les interfaces Numroto et Rollomatic. Le programme de mesure
d'outil graphiquement compatible permet une utilisation simple par
intégration complate des différents paramatres de lautil. Les plages
de mesure standards disponibles sont de 200 mm de langueur x
140 mm de diamétre, 500 mm x 250 mm et 300 mm x 250 mm.
De plus grandes plages de mesure sont disponibles sur demande.
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ScopeCheck® MB

Avec le ScopeCheck® MB, Werth Messtechnik GmbH
propose un appareil de mesure de coordonnées
multisensors spécialement dédié a la mesure précise
en production de piéces volumineuses. L'appareil est
équipé d'un sensor d'analyse d'image par nuances de
gris et peut recevoir une optique fixe, un zoom Werth
ou des systémes de palpage mécaniques.

Associé au sensor a lignes laser LLP de Werth,
I'appareil permet de scanner extrémement rapidement
des piéces 3D avec une haute densité de points. Les
plages de mesure standards disponibles vont de 500
42000 mm en axe X, jusqu'a 3000 mm en axe Y et
jusqu'a 1500 mm en axe Z.

ScopeCheck® FB

Les appareils de la gamme ScopeCheck® FB, avec
leur structure particuliérement robuste reposant sur
un socle en granit, sont particuliérement adaptés
pour étre utilisés en production. Tous les appareils
de mesure ScopeCheck® sont équipés d'un sensor
d'analyse d'image. Le domaine d'application peut étre
élargi en intégrant des sensors complémentaires. Les
plages de mesure classiques vont de 400 mm & 1500
mm en axe X, de 400 mm & 1000 mm en axe Y et
jusqu'a 300 mm en axe Z.

Les Appareils de Mesure de Coordonnées

VideoCheck® et Inspector®

La gamme d'appareils Werth VideoCheck® IP, avec sa mécanique de précision et sa technologie de commande avancée,

fait partie des appareils de mesure de

les plus au monde.

VideoCheck® IP
Cette gamme d'appareils est particuliérement adaptée &
des plages de mesure réduites nécessitant une plus grande

VideoCheck®
Le design spécifique de cette gamme d'appareils, avec "pont
fixe", a l'avantage de s'adapter aux opérations de mesure
les plus exigeantes. Les appareils VideoCheck® peuvent
étre équipés d'axes rotatifs/pivotants, de sondes optiques et
tactiles et de trés nombreux sensors, dont le palpeur fibre
Werth, qui est breveté. Les plages de mesure standards vont
de 400 mm & 3500 mm en axe X, de 400 mm & 1750 mm &n
axe Y et jusqu'a 800 mm en axe Z.

précision. Le principe de guidage de la table & mouvements
croisés garantit une trés haute précision et une stabilité sur
le long terme. La gamme VideoCheck® IP posséde un sensor
d'analyse dlimage par nuances de gris et peut étre équipée
de nombreux sensors différents. Les plages de mesure
disponibles sont 400 x 200 mm et 250 x 125 mm, la plage de
mesure en Z est de 250 mm.

VideoCheck® UA

Cet appareil de mesure de coordonnées ultra-
précis apporte la solution idéale, dés lors qu'une
extréme précision est requise dans un laboratoire
de mesures. La gamme VideoCheck®, qui a
largement fait ses preuves, a évolué pour atteindre
une résolution & I'échelle nanométrique, et son
design spécial réduit les erreurs de mesure. Pour
une application spécifique, le VideoCheck® UA peut
étre équipé de sensors haute précision, comme le
palpeur fibre WFP de Werth. La plage de mesure
standard est de 400 mm en axe X et en axe Y, et
de 200 mm en axe Z. Des plages de mesure plus
grandes sont disponibles sur demande.

werth

Inspector FQ

VideoCheck® V HA

Avec le VideoCheck® V HA, Werth Messtechnik
GmbH propose un appareil de mesure d'outil
atteignant des incertitudes de mesure avec une
tragabilité de I'ordre du dixiéme de micron. Cet
appareil de mesure de coordonnées multisensors
offre une trés grande précision dans la mesure
d'outils, comme des forets, des fraises, des outils
étagés, des alésoirs, des tarauds, ainsi que des
meules et disques abrasifs. Méme la mesure de
rayons d'arétes de coupe ou de dépouilles sur flans
est sans problémes avec cet appareil de mesure
High End. La version standard permet de mesurer
des piéces ayant un diameétre allant jusqu'a 200
mm et une longueur de 300 mm. Pour des piéces
de plus grandes dimensions, des solutions peuvent
étre proposées sur simple demande.

Pour des applications nécessitant aussi bien une vitesse élevée
que de trés fables incertitudes de mesure, cet appareil de
mesure de rdornées a été équipé ' i aguidage
linéaire. Avec une vitesse de positionnement de 1000m/s et une
accélération de 10m/s2, I'lnspector® FQ est I'appareil de mesure
de coordonnées le plus rapide au monde. Différentes plages de
mesure sont proposées en fonction des applications.
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Le Sensor de Contour Werth "WCP" (Werth Contour Probe)

Des applications qui nécessitaient jusqu'alors des stylets de palpage
é appelés peuvent étre résolues en

utilisant le WCP de Werth. Le sensor de palpage opto-mécanique

permet, pour la premiére fois, la mesure par contact d'un contour dans

des coordonnées définies de la piéce. Un bridage fastidieux de la piece

ne s'impose donc plus.

La Technique Multisensors

De fagon ins d'outils sur I tres d'usinage, ils d d
de Werth peuvent étre équipés de nombreux sensors différents, afin de disposer de l'outil de mesure adapté a chaque
application spécifique.

Le Zoom Werth

L'Optique Zoom de Werth, unique, combinée au systéme
d'éclairage breveté MultiRing comportant un éclairage
orientable dans l'espace, offre tous les avantages et
possibilités d'un systéme automatique et avancé de
détection des bords.

~.
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Le Palpeur Fibre "WFP" (Werth Fiber Probe®)

Le palpeur fibre WFP, palpeur breveté, permet de réaliser par
contact des mesures 3D de géométries extrémement petites
avec des rayons de la sphére de palpage jusqu'a 10 ym, et des
précisions encore jamais atteintes jusqu'a présent. Les forces
de palpage de l'ordre du N permettent également la mesure
de isti sensibles, sans ion du

et sans dégradation de la surface.

Les Systémes de
Palpage Mécaniques
Les systémes de palpage
mécaniques, comme e
TP200, le SP25, le SP600
et le SP80, peuvent étre

Le Sensor a Lignes Laser LLP (Laser Line Probe)

De grandes surfaces de forme libre avec des tolérances
se situant dans une plage de précision moyenne peuvent
étre i et il avec le

intégrés aux appareils de
mesure de coordonnées
Werth. Un large choix de

sensor 4 lignes. magasins pour palpeurs

esten outre disponible.

Le Laser Foucault WLP
Werth

Le principe  Foucault
unique du Sensor Laser
Werth permet, grace a
son design spécifique, de
"dépasser" les limites des
lasers TTL (Through The
Lens) classiques.

La Téte de Mesure Optique —IP 40 T

Le sensor IP 40 T, monté sur des tétes rotatives/pivotantes,
permet une mesure flexible avec analyse dfimage. Ainsi,
des piéces de grandes dimensions et des caractéristiques
difficilement accessibles peuvent étre mesurées sans probléme.
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Les Appareils de Mesure de Coordonnées
TomoScope®

Liintégration de la i assistée par (CT), fondée sur le rayonnement X, & un appareil de mesure
de coordonnées multisensors permet a Werth de proposer la gamme d'appareils TomoScope® offrant une mesure de

compléte et précise. Cette ie ouvre de nouveaux horizons, avec un potentiel énorme
visant & diminuer les temps de contréle d'échantillons initiaux, tout en réduisant les cots de développement.

La mesure dimensionnelle

Des mesures dil i peuvent & étre di écutées sur
le nuage de points. La zone de points désirée est pour cela sélectionnée dans
I'ensemble des données, soit manuellement, soit & 'aide du modéle CAO, et les
éléments de géométrie standards et les enchainements (point, droite, cercle, cylindre,
sphére, ...) sont calculés et peuvent étre, le cas échéant, consignés par écrit. Des plans
virtuels peuvent également étre utilisés pour couper le nuage de points & nlimporte quel
emplacement ou dans n'importe quelle direction. Il est ainsi possible de mesurer, de fagon
non desfructive, des caractéristiques internes qui ne sont pas accessibles.

Comparaison 3D

Aprés avoir saisi des images par rayonnement X de I'objet dans plusieurs positions de rotation, un nuage
de points 3D haute résolution est reconstitué. Ce nuage de points peut alors étre directement comparé au
modéle CAO 3D, sous format IGES ou STEP par exemple. Chaque point est attribué automatiquement au
patch correspondant du modéle CAO. L'écart de chaque point de mesure par rapport au point CAO théorique
s'affiche sous forme d'écart repéré par code couleur.

werth
Multisensors

Détecteur de
rayons X

La CT par X accélere le de contrdle des il Initiaux

Le temps de mesure pour le controle d'échantillons initiaux d'une piéce passe de quelques jours, lorsqu'on

utilise une technique de mesure classique, & quelques minutes, voire quelques heures (en fonction de Ia taille

des piéces). La durée globale de la procédure peut ainsi étre réduite de fagon trés significative, et donc la
ivité ée. Desii i étes et précises relatives a la piéce permettent d'effectuer des

corrections d'outil en trés peu de temps.

Socle en granit

n au ym prés

La tracabilité des mesures CT par rapport & la norme des longueurs de I'Institut Fédéral Allemand Physico-Technique (PTB
=F ikali i ) s'effectue a l'aide d'étalons conformément aux normes VDI 2617 ou VDI 2630.
Des mesures CT sur des piéces en plastique, par exemple, peuvent étre réalisées avec une précision de quelques microns.
Si des mesures encore plus précises s'avérent nécessaires sur des piéces encore plus difficiles & mesurer, la technique
multisensors contribue a réduire les écarts de mesure résiduels systématiques, comme ceux pouvant étre générés par
des artefacts, en utilisant 'AutoCorrect de Werth. Dans la pratique, les écarts de la tomographie par rapport & un sensor
de référence sont simplement calculés sur une piéce -bien entendu uniquement pour des cotes précisément tolérancées-
et le défaut émati sera ensuite é entié { par le logiciel pour les pieces suivantes.

Le design de I'appareil

Le principe de construction retenu pour les appareils de
mesure par ie repose sur des rés
résistants, également montés sur des appareils de mesurs
Werth existants, et garantit stabilité et précision. Les

ppareils d de par leur

etleur construction, a des appareils de protection répondant
aux réglementations sur les rayons X.
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